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TYTUL: ANALIZA I OCENA RYZYKA JAKO WSPARCIE DLA PROCESU ZARZADZANIA WEWNETRZNYMI
MODYFIKACJAMI MASZYN W KIMBALL ELECTRONICS POLAND SP. Z 0.0.

Dlaczego trzeba zarzadzaé¢ wewnetrznymi modyfikacjami maszyn?

Wymagania rynku, dynamika produkcji, projekty usprawniajace, itp. powoduja, ze
predzej czy pdézniej kazdy zaktad produkcyjny staje przed koniecznoscig dokonania
we wtasnym zakresie zmian w posiadanych maszynach i urzadzeniach.

Powoduje to konieczno$¢ odpowiedzi na bardzo wazne pytanie: Czy po zmianie dalej
mamy do czynienia z tg samg maszyng i czy dalej zapewnia ona akceptowalny poziom
bezpieczenstwa?

Maszyny powinny by¢ bezpieczne zaréwno dla obstugujacych je codziennie operatoréw,
pracownikéw utrzymania wykonujacych okresowe konserwacje, jak i dla przypadkowych
0s0b, wizytujacych produkcje, ktore nieswiadomie mogtyby wejs¢ w strefe niebezpieczna.

Brak akceptowalnego poziomu bezpieczeristwa moze doprowadzi¢ nie tylko do ciezkich
wypadkdw, ktorych wynikiem sg czesto ciezkie urazy fizyczne operatoréw, ale rowniez
do przestojéw produkcyjnych czy utraty wizerunku firmy.

Przygotowanie do modyfikacji — projekt.

Podstawg dobrego procesu modyfikacji maszyn czy urzadzen powinna by¢ wewnatrz
zaktadowa procedura, okreslajgca szczegdtowy sposdb postepowania i obowigzki
poszczegolnych oséb zaangazowanych w proces np.:

Zebranie kompletu

Potrzeba wewnetrznej Informac ‘
i i Audyt maszyny.
modyfikacji maszyny. — %;c’ziﬁ':ci’wa"el — y yny

przygotowanie
formularza modyfikacji.

!

Czy maszyna bedzie

Przygotowanie raportu. ‘ —— istotnie / gteboko —— Wykonanie oceny
modyfikowana? i analizy ryzyka.
Decyzja o Realizacja lub
przeprowadzeniu —> rezygnacja z
modyfikacji? modyfikacji.

Natomiast podstawa samej modyfikacji jest dobrze przygotowany projekt pokazujacy
zakres i rodzaj planowanych zmian oraz szczegoty konstrukcyjne np.:

MOVIDA | (z7novipa ._%.m edu Bezpieczenstwo w produkcji i utrzymaniu ruchu 2015

Boav@


http://www.movida.com.pl/

- . . .
< Kimball Electronics
2|Strona

FORMULARZ. ZGLOSZENIA MASZYNY/URZADZENIA
DO OCENY BEZPIECZENSTWA MODYFIKACII

3. Zdjecie calej oraz j strefy przed zmiang

apee
Data zzioaza T 2015-07-16

R ———

ol [ REERMMDD |
FRERIO

[T zstoszenia I 5
Data zakohczania oceny RRER-ML-DD

Osma 2gu

wypenta pukty 001 0 5

1. Dane osoby odpowiedzialnej za wp ie modyfikacji
* Funkgja: Imie | Nazwisko: Stanowisko:
Odpowiedzialny za wprowadzenie Kamil Nowak TnZynier Procasu
modyfikacji
Przelozony odpowiedziainego za Grzegorz Nowak Kierownik Inzynieri
wprowadzenie modyfikacji

2. Identyfikacja maszyny/urzadzenia

2.1 | Nazwa maszyny/urzadzenia; OSAINEO 1

77 | Typ maszyny, Podajnik na szpule z materiatem

73 | Nrfabryczny; Podajniki nie posiadaja wiasnego numert.
2.4 | Rok produkcji; 2010

25 | Wydziatioddziat Oddziat montazu 1

26 | Identyfikator zakladouy (nr KEP), KEP-0007-EW;

2.7 | Krétki opis zmiany Dolozenie korytka na piny umoiliwiajacego uZywanie
zmodyfikowanych szpul z pipami (tasma z pinami nie
zaczepiona do rdzenia szpuli).

75 | Zauwazone polencjalne zagrozenia | Brak zagrozen.

29 | Proponowane rozwiazania dot. | NJA

ukfadu bezpieczeristwa

Analiza i ocena ryzyka - okreslenie czy modyfikacja spowoduje wzrost poziomu
zagrozen?

Kolejny etap to przeprowadzenie analizy i oceny ryzyka w celu okreslenia, czy planowana
modyfikacja wptynie na konieczno$¢ modyfikacji uktadu bezpieczenstwa maszyny.

Ocene tg wykonujemy dla wszystkich stref, ktore sg lub bedg zabezpieczone za pomocg
elektronicznych systeméw bezpieczenstwa tj. ostony ruchome z wytacznikami
krancowymi, kurtyny swietlne, skanery laserowe, maty bezpieczenstwa czute na nacisk,
itp. Wykonujemy jg wediug normy PN-EN ISO 13849-1 - Bezpieczenstwo maszyn.
Elementy systemow sterowania zwiazane z bezpieczenstwem.

Czes¢ 1: Ogolne zasady projektowania w celu wyznaczenia niezbednego poziomu
niezawodnosci dla tych systemdw.

Strefa3 -
Podgrzewanie Stanowiska

Strefa 1 S
- Wejscie Strefa 2 g b 2
7 7 - Wyjscie

/
Strefa5 S Szafa StZS - /
sterownicza + Wyposazenie
interfejs testera + interfejs %
operatora operatora test +
szafka PCtéw

Ocene mozna poming¢ tylko w przypadku maszyn / urzadzen, do ktorych odnoszg sie
normy szczego6towe typu ,,C”, np. norma dotyczaca robotéw ustala odgornie, ze poziom
niezawodnosci powinien wynosi¢ minimum ,,d”.
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Nastepnie analizujemy, czy planowana modyfikacja powoduje:

1. Zwiekszenie poziomu ryzyka dla juz istniejacych zagrozen wystepujacych
na maszynie.

2. Pojawienie sie nowych, wczesniej nie wystepujacych zagrozen. Jesli tak,
okreslamy dla nich poziom ryzyka i oceniamy, czy obecnie stosowane
zabezpieczenia i uktad bezpieczenstwa sg wystarczajace.

Niestety w przepisach nie znajdziemy odpowiedzi kiedy konczy sie modyfikacja,
a powstaje nowa maszyna - tu konieczna jest nasza wilasna analiza.

Pewne wskazowki i algorytm decyzyjny, ktéry mozna wykorzystaé przy tej analizie
znajdziemy w opracowanej przez Panstwowg Inspekcje
Pracy publikacji pt.: ,Bezpieczenstwo uzytkowania maszyn. Poradnik dla
pracodawcow”, autorstwa Pana Wiodzimierza tabanowskiego:

Przeglad maszyny pod wzgledem niezgodnos$ci BHP

Ocena modyfikacji jest tez doskonatym momentem na sprawdzenie,

czy na modyfikowanej maszynie nie wystepujg inne niezgodnosci zwigzane

z bezpieczenstwem, ktore nie sg zwigzane z ocenianym projektem oraz na wykonanie
oceny i analizy ryzyka dla catej maszyny.

Ocene wykonujemy wg. normy PN-EN ISO 12100 - Bezpieczenstwo maszyn. Ogdlne
zasady projektowania. Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

MN 3 Opis zagrozenia / niezgodnosci Widok

dostep ig przez iny o ica.2,56cm
do wnetrza maszyny. Zagrozenie porazeniem pradem z instalacji
zasilajacej maszyne (230 VAC).

atrz znajduje sie 7
i i rzed dotyki

o S "
wystegpujg elementy ruchome, ktore nie sg wystarczajaco ostonigte.

Fazy zycia maszyny ktorej dotycza w/w zagrozenia:
Normalna praca, Awaria, konserwacja
Tryb pracy:
Auto, Reczny. Serwisowy
Niezgodnos¢ z normg
PN-EN 953

Wskaznik a
P 3 | Prawdopodobiefistwo
E 6] j =
S | 7 | Skutki
R=PxExS=126
Kategoria ryzyka 3 Tolerowane

kontrola, zal dziatania p

Wskaznik ka po zalecanej zmianie
P 0,2 i

E | 6 [ Ekspozycja

S | 7 | Skutki
R=PxExS=84
Kategoria ryzyka 2
Ryzyko akceptowalne.
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Uproszczone podejscie do oceny modyfikacji przy drobnych pracach
utrzymaniowych.

Ze wzgledu na stopien skomplikowania powyzej przedstawionych prac mozliwe jest
uzycie szybkiej $ciezki dla prostych napraw przy uzyciu czesci nieuwzglednionych
w dokumentacji, tego samego typu, kategorii, o takich samych parametrach.

Uproszczona ocena w

A - systemie
Naprawa z uzyciem czgsci — | informatycznym dziatu | —— | Przeprowadzenie
spoza _oryg_!nalnej utrzymania maszyn lub naprawy.
specyfikacji. formularzu

papierowym. ﬂ

Sprawdzenie czy
maszyna po haprawie
P racuje w sposob
Archiwizacja E ) P
i <:| ezpieczny.
dokumentacji. P ¥
Odnotowanie
sprawdzenia w
dokumentaciji.
Formularz oceny naprawy z uzyciem czesci ni lednionej w dok
[ Mazwa maszyny/urzadzenia [ |
| Nr KER/3T maszyny/urzadzenia | |
Lista czesci uzytych do naprawy
OryginzInie zamontowane Uiyte zamienniki
Skrécona analiza ryzvka dls naprawy maszyny/urzadzenia
|

Czy wymisniona czeif byta elementem uktadu sterowania lub bezpieczenstwa? TAKT* [ NIEF | m/D*

Komentarz:

Czy naprawa zostala wykonana zgodnie z zasadami BHP (brak pozostawionych ostrych krawgdzi,

brak pozostawionych lufnych przewodéw, ostony state zamantowsne, przewody oznaczone w TAK* | MIE* | N/D*

poprawny spaséb)?

Komentorz:

Weryfikuje FrE: Czy po naprawie maszynafurzadzenie pracuje w sposdb prawidiowy i ‘ T | e | wior

bezpisczny?

Komentorz:

Czy po wykenaniu naprawy zostaly wykonane pomiary elektryczne w zskresie bezpieczenstwa SR [

oraz przeglad maszyny/urzadzenia zgodnie z instrukclz przegldu prawencyinega?

Komentorz:

Czy dokumentacjz maszyny /urzadzenia zostatz i i zarchiwizowana? TAK® | MIE* [ N/D*

Komentorz:

- marmscayE whitiwe
#+ . w tym wypadku zmiana jest istotna i nie mozna wykenat je] do czasu przeprowadzenia peingj oceny modyfikadi zgodnie 2 disgramem
2. procadury P-05-35.

[dato | podpis asoby wykonujgee] noprow) {dato i podpis PrE
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Podsumowanie

Zle przeprowadzone modyfikacje maszyn moga wptywac na pézniejsze funkcjonowanie

i bezpieczenstwo zaréwno pracownikow, jaki i 0séb postronnych, ktéore mogaq znalez¢ sie
w obrebie produkcji. Dlatego organizacja bezpiecznego stanowiska pracy powinna by¢
priorytetem zaréwno dla kadry kierowniczej, pracownikéw technicznych oraz samych
operatorow.

Autor: Kamil Silski
Tytut: ANALIZA I OCENA RYZYKA JAKO WSPARCIE DLA PROCESU ZARZADZANIA WEWNETRZNYMI
MODYFIKACJAMI MASZYN W KIMBALL ELECTRONICS POLAND SP. Z 0.0.

O autorze: Kamil Silski Specjalista ds. BHP, inspektor ochrony
przeciwpozarowej, kieruje pracq zaktadowej stuzby BHP, uczestniczy w pracach
zaktadowej komisji ds. oceny bezpieczenstwa modyfikacji maszyn, jest cztonkiem
korporacyjnej rady ds. bezpieczenstwa, Kimball Electronics Poland Sp. z o.0.
Absolwent studiow podyplomowych w dziedzinie BHP na Politechnice Poznanskiej
oraz Wyzszej Szkole Logistyki w Poznaniu. Audytor wewnetrzny

oraz specjalista ds. systemu zarzadzania bezpieczeinstwem i higiena
pracy. Od marca 2011 roku posiada certyfikat kompetencji specjalisty

ds. bezpieczenstwa i higieny pracy wydany przez Osrodek Certyfikacji
Kompetencji Personelu Centralnego Instytutu Ochrony Pracy -
Panstwowego Instytutu Badawczego. Od 2010 roku pracuje jako
Specjalista ds. BHP, inspektor ochrony przeciwpozarowej

w Kimball Electronics Poland Sp. z 0.0. - zaktadzie produkcyjnym z branzy
elektronicznej. Jego gtéwnym celem zawodowym jest stworzenie w firmie,

w ktérej pracuje takiej Swiadomosci (kultury) pracy, zeby pracownicy mieli
poczucie osobistej odpowiedzialnosci za sprawy bezpieczenstwa i okazywali je

w swoim codziennym postepowaniu.
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